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Attacchi di carica

Meccanismi interni

Selezione

Resistenza a fatica

Raccomandazioni per

la connessione

Cappucci per attacchi di carica

Disegno tipo 1:

Disegno tipo 2:

igloo

MC-01 MC-02
MC-03 MC-04
MC-06 MC-05
. Campo di Massima pressione Coppia di Resistenza a . .
222k (R IR tempera’:ura (°C) d’esercizit’: PS (bar) serra:gpio (Nm) fatica Reiiecantlpece
MC-01 Tipo 1 -35+ +125 60 bar 0,3+0,35 Alta Medio
MC-02 Tipo 2 -35++125 140 bar 0,4+0,5 Alta HEC Alto
MC-03 Tipo 1 -40 + 150 200 bar 0,3+0,35 Media HFO Alto
MC-04 Tipo 2 -40 + +150 120 bar 0,4+0,5 Alta HC Alto
MC-05 Tipo 2 -40 + +150 60 bar 0,4+ 0,5 Media o, Medio
MC-06 Tipo 1 -40 + +150 140 bar 0,3+0,35 Media Basso

Nota: Su richiesta, i meccanismi Schrader possono essere forniti anche gia montati su valvole e attacchi di carica.

Il meccanismo interno MC-06 e indicato per la maggior parte delle applicazioni e offre un
ottimo rapporto tra prestazioni e costo. Per requisiti specifici o per la selezione dell’alternativa
piu idonea si raccomanda di consultare il nostro ufficio tecnico.

Alcuni meccanismi impiegano mescole con alta resistenza alla fatica e sopportano meglio le

vibrazioni tendendo a mantenere le loro prestazioni inalterate anche quando impiegati per
lunghi periodi in ambienti a forti vibrazioni.

CAP-01: CAP-04:
| V'!
| |
Filetto Coppia di
Mod. ANSI/ASME B1.1 oppia ¢l Note
: . serraggio
filetto femmina
CAP-01 1/2"-20 UNF Stretto a mano senza Chla.\/? per rpecca.nlsmo nterno.
Con guarnizione piatta in gomma pre-montata.
CAP-02 7/16" - 20 UNF T Con chlave_ Per mgccam_smo interno.
Con guarnizione piatta in gomma pre-montata.
CAP-03 7/16" - 20 UNF Strettoamano | SN2 chiave per meccanismo interno.
Con guarnizione piatta in gomma pre-montata.
CAP-04 7/16" - 20 UNF 11214 Nm Cappuccio esagonale con guarnizione in rame pre-
montata.
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Rimuovere il meccanismo prima di brasare per evitare problemi dovuti al surriscaldamento.




Attacchi di carica

Modelli ordinabili
(continuato)

Attacchi di carica dritti

igloo

Conn. a cartella SAE J513 Connessioni IDS Connessioni ODS
Filetto ANSI/ASME B1.1 misura del diametro interno misura del diametro esterno Connessione filettata
Mod. con sede meccanismo del tubo in rame da brasare del tubo in rame da brasare senza sede
filetto cartella .. .. meccanismo
. . mm pollici mm pollici
maschio maschio
UC-01 | 7/16" - 20 UNF 1/4" - 3/8" (9,52mm) 6mm - -
. . 7/16" - 20 UNF
UC-02 | 7/16" - 20 UNF 1/4 Cartella 1/4" maschio
n n 8mm
UC-03 | 7/16" - 20 UNF 1/4 10mm 6mm
UC-4A 7/16" - 20 UNF 1/4" - - - - NPT 1/8" maschio
uUcC-4B 7/16" - 20 UNF 1/4" - - - - NPT 1/4" maschio
uUcC-4c 7/16" - 20 UNF 1/4" - - - - NPT 3/8" maschio
1/4" (6,35mm)
g 16" - 2 1/4" B _
UC-05 | 7/16" - 20 UNF /4 8mm 3/8" (9,52mm) 5mm
UC-06 | 7/16"- 20 UNF 1/4" 6mm - - - -
uc-07 1/2" - 20 UNF 5/16" 7mm 3/8" (9,52mm) - - -
uC-08 1/2" - 20 UNF 5/16" 6mm 3/8"(9,52mm) - - -
UC-09 | 7/16" - 20 UNF 1/4" - 3/8" (9,52mm) - 1/4" (6,35mm) -
" " 7/16" - 20 UNF
UC-10 | 7/16"- 20 UNF 1/4 Cartella 1/4" femmina
Conn. a cartella SAE J513
Filetto ANSI/ASME B1.1 Tubo di rame
Mod. con sede meccanismo
filetto maschio / cartella maschio Diametro esterno Lunghezze
7/16" - 20 UNF Lunghezza tubo 50mm
LAst by cartella maschio 1/4" Sl Lunghezza totale 76mm
7/16" - 20 UNF Lunghezza tubo 100mm
UC-01X100 cartella maschio 1/4" émm Lunghezza totale 126mm

Nota: Su richiesta tutti gli attacchi di carica possono essere forniti con un tubo di rame brasato di qualsiasi lunghezza, meccanismo e/o
cappuccio premontati.
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Attacchi di carica

Attacchi di carica a Tee
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Conn. a cartella SAE J513 Connessioni IDS Connessioni ODS
Zx Filetto ANSI/ASME B1.1 misura del diametro interno misura del diametro esterno . .
. . . Connessione filettata
Mod. con sede meccanismo del tubo in rame da brasare del tubo in rame da brasare .
- senza sede meccanismo
HEEE szl mm ollici mm ollici
maschio maschio P P
TC-01 7/16" - 20 UNF 1/4" 6 3/8" (9,52mm) - - -
TC-02 7/16" - 20 UNF 1/4" - - - - NPT 1/8" maschio
TC-03 7/16" - 20 UNF 1/4" - - 6 - -
Tc04 | 7/16" - 20 UNF 1/4" i i . i Bocchettone girevole 1/4
con percussore
Tc-05 | 7/16" - 20 UNF 1/4" i i ) i Bocchettone girevole 1/4
senza percussore
TC-06 7/16" - 20 UNF 1/4" - - 6 - -
Tc07 | 7/16" - 20 UNF 1/4" i i ) i Bocchettone girevole 1/4
senza percussore
TC-08 7/16" - 20 UNF 1/4" ) ) ) ) Bocchettone girevole 1/4
con percussore
Conn. a cartella SAE J513
1x Filetto ANSI/ASME B1.1 Connessioni filettate
Mod. : 2X i
con sede meccanismo senza sede meccanismo
filetto maschio cartella maschio
. . 7/16" - 20 UNF
TC-09 7/16" - 20 UNF 1/4 Cartella 1/4" maschio

Nota: Su richiesta tutti gli attacchi di carica possono essere forniti con un tubo di rame brasato di qualsiasi lunghezza, meccanismo e/o cappuccio

premontati.

TC-06
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Attacchi di carica a Croce

Attacchi di carica
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Conn. a cartella SAE J513 Connessioni IDS
— 3X | Filetto ANSI/ASME B1.1 misura del diametro interno Connessione filettata
con sede meccanismo del tubo in rame da brasare senza sede meccanismo
male thread male flare mm inch
CC-01 | 7/16" - 20 UNF 1/4" = = NPT 1/8" maschio
CC-02 | 7/16" - 20 UNF 1/4" - - NPT 1/4" maschio
CC-03 | 7/16" - 20 UNF 1/4" 6 - -
CC-04 | 7/16" - 20 UNF 1/4" - - Bocchettone girevole SAE Flare 1/4"

Nota: Su richiesta tutti gli attacchi di carica possono essere forniti con un tubo di rame brasato di qualsiasi lunghezza,

meccanismo e/o cappuccio premontati.
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Attacco di carica IGLOO® CORE

collegamento meccanico permanente senza brasatura

Introduzione Gli attacchi di carica IGLOO® CORE sono valvole d’accesso a collegamento meccanico
permanente realizzabile a temperatura ambiente, senza necessita di brasatura.

Campo di applicazione Gli attacchi di carica IGLOO® CORE vengono utilizzati in:

- Impianti di trattamento dell'aria (Condizionatori d'aria, pompe di calore e
deumidificatori)

- Attrezzature di refrigerazione per la ristorazione (banconi vendita, refrigeratori a flusso
continuo, sistemi di raffreddamento portatili, banchi frigoriferi)

- Apparecchi di refrigerazione domestica (frigoriferi, congelatori, cantinette per vino)

- Attrezzature di refrigerazione pronte all'uso (armadi frigoriferi, banchi bar, armadietti,
refrigeratori, fabbricatori di ghiaccio, macchine per gelati)

Componenti e utensili ATTACCO DI CARICA IGLOO® CORE (1)
di montaggio Conforme 1SO 14903 e fornito completo di meccanismo interno (2), cappuccio a tenuta
metallica (3) e anello (4) pre-assemblati da fabbrica.

SIGILLANTE ANAEROBICO IGLOO® SEAL (5)
Compensa le irregolarita superficiali del tubo (graffi, scalfiture) e polimerizza in pochi
istanti dopo il montaggio garantendo una tenuta ermetica perfetta.

UTENSILE IGLOO® PRESS (6)
Utensile di montaggio sviluppato specificamente per l'installazione rapida e sicura di

IGLOO® CORE.
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Attacchi di carica IGLOO® CORE

Principio di
funzionamento

Sigillante anaerobico
IGLOO® SEAL

Applicazione di
IGLOO® SEAL

Tempo di indurimento

igloo

IGLOO® CORE ¢ una valvola di carica refrigerante a connessione rapida per tubi in rame,
installabile senza saldatura né utensili a fiamma. Il cappuccio in rame a tenuta metallica e il
meccanismo interno pre-assemblati garantiscono installazione immediata e affidabilita nel
tempo.

Ha passato tutti i test previsti dalla ISO 14903 per refrigeranti A2, A2L, A3. E’ compatibile
con tutti i refrigeranti HC, HFC, HFO (e le loro miscele) e CO, R744. Non adatto per NH3.

Il sistema utilizza un anello di compressione e un corpo tubolare che accoglie I'estremita del
tubo. Durante il montaggio, il tubo viene inserito fino al limite interno, quindi I'anello viene
spinto assialmente con I'apposito utensile IGLOO® PRESS. Il profilo conico interno dell'anello
riduce il diametro del corpo, creando deformazione plastica controllata e contatto metallico
ermetico tra tubo e corpo.

La pretensione elastica permanente risultante garantisce una tenuta a vita con prestazioni
equivalenti alla brasatura tradizionale.

La tenuta di tipo metallico € permanente, ma si raccomanda I'uso del sigillante anaerobico
IGLOO® SEAL per compensare eventuali irregolarita sulla superficie del tubo. Il sigillante
polimerizza all’istante e permette di colmare eventuali scalfiture e rigature in direzione
assiale che potrebbero essersi create durante la normale lavorazione o movimentazione dei
tubi.

Spesso i tubi metallici presentano scanalature longitudinali superficiali pil 0 meno visibili
dovute al loro processo produttivo. Questi difetti di produzione vengono compensati
applicando IGLOO® SEAL sulle estremita dei tubi prima dell'assemblaggio, che per capillarita
penetra e riempie completamente anche le cavita microscopiche.

IGLOO® SEAL ¢ un sigillante anaerobico - non un adesivo - che polimerizza in assenza di
ossigeno a contatto con ioni metallici liberi, come quelli delle superfici del tubo e del
raccordo. Mantiene elasticita permanente da -50°C a 150°C (da -58°F a 302°F) compensando
in maniera eccellente dilatazioni termiche e vibrazioni. Non contenendo solventi non c’e
bisogno di aspettare che asciughi ed & pronto per essere messo sotto pressione
immediatamente dopo I'assemblaggio.

Verificare la data di scadenza prima di applicare IGLOO® SEAL. Assicurarsi sempre che
I'intera circonferenza del tubo sia ricoperta con IGLOO® SEAL.

FASE 1: Applicare IGLOO® SEAL sul tubo metallico pulito.
FASE 2: Ruotare IGLOO® CORE di 360° attorno all'estremita dei tubi per distribuire il

sigillante.

Assicurarsi sempre che IGLOO® SEAL sia completamente indurito prima di esercitare
gualsiasi forza sull'attacco di carica IGLOO® CORE spostando, ruotando o piegando il tubo.
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Attacchi di carica IGLOO® CORE

Specifiche tecniche e
omologazioni

Modelli ordinabili

~)
7

'

8&

Istruzioni

R744. Non adatto per NH3.

igloo

Pressione di esercizio max.: 140 bar (2030 psi) - Rispettare la pressione di esercizio
ammissibile del tubo utilizzato.
Refrigeranti ammessi: Adatto per tutti i refrigeranti HC, HFC, HFO (e le loro miscele) e CO,

Intervallo di temperatura: da -50°C a 150°C (da -58°F a 302°F)
Diametro tubo Cu: 6 mm e 1/4"
Spessore minimo parete tubo Cu: 0,7 mm (0.028")
Standard di riferimento: EN 378-2 e ISO 14903

Attacco di carica IGLOO® CORE

Filetto c
ANSI/ASME onn. a Diametro tubo Meccanismo .
Mod. cartella . Cappuccio
B1.1 interno
- " SAE J513 =
filetto maschio mm pollici
CRX-A-01 7/16" - 20 UNF 1/4" 6 1/4" MC-06 CAP-04
Attrezzo di montaggio IGLOO® PRESS
. . Adatto a
Mod. Tipologia IGLOO®CORE
CTX-01-A Manuale CRX-A-**
Sigillante anaerobico IGLOO® SEAL
Capacita 1 Materiale del Temperatura Giunti realizzabili
Mod. . . .
confezione tubo ambiente (circa)
CSX-L 50 ml Rame Fino a 30°C 500
CSX-H 50 ml Rame Oltre i 30°C 500

FASE 1: Sbavare completamente I'estremita del tubo con lo sbavatore

FASE 2: Pulire I'estremita con movimenti rotatori usando la carta abrasiva. Evitare
movimenti in direzione longitudinale.

FASE 3: Inserire |'attacco di carica fino all'arresto interno e marcare la profondita sul tubo

FASE 4: Applicare il sigillante appropriato per materiale e temperatura ambiente tutto
intorno all'area di tenuta verificando i tempi di polimerizzazione del sigillante

FASE 5: Reinserire |'attacco di carica fino all'arresto interno

FASE 6: Posizionare le ganasce contro l'anello e I'attacco di carica. Pressare fino a quando
I'anello si trova a contatto della battuta del raccordo

FASE 7: Controllare la posizione della marcatura per verificare che la profondita del tubo
non sia cambiata durante la pressatura

FASE 8: Attendere la completa polimerizzazione del sigillante prima di sollecitare il
collegamento spostando, ruotando o piegando il tubo
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